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ToolGrind TC-X 620

SintoGrind IG 540

SintoGrind TTK
SintoGrind TTS

SintoGrind TC-X 630
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ToolGrind TC-X 620

BRARSH iR MET5E

15 °C RIZE (g/cm3) 0,82 ASTM D 7042
40 °C BTRIKTCHEE (mm2/s) 6,2 ASTM D 7042
Nz (°C0) >150 DIN EN ISO 2592
8 19 3 1a DIN EN 1SO 2160
SintoGrind TC-X 630

BRARSH i MEFE

15 °C BB E (g/cm3) 0,81 ASTM D 7042
40 °C RROKTLHEE (mm2/s) 6,3 ASTM D 7042
N (°C) >150 DIN EN ISO 2592
1) /% TRz 56 1a DIN EN ISO 2160

WMFBEMARIFITK -
BRI EARRSEN] -

SintoGrind TTS

- EE¥NHSS ~ CBN ~ PCDRL K % B

BARSH ¥R MEFE

15 °C 2 E (g/cm3) 0,81 ASTM D 7042

40 °C RIKZUMEE (mm/s) 7.1 ASTM D 7042
g (°C) >150 DIN EN ISO 2592
o3 i 5 1a DIN EN ISO 2160
SintoGrind TTK

BARSH HUE ME 7%

15 °C W2 E (g/cm3) 0,80 ASTM D 7042
40 °C RIKZUMEE (mm/s) 5,3 ASTM D 7042
N (°C) >150 DIN EN ISO 2592
A R R I 1a DIN EN ISO 2160
SintoGrind I1G 540

BARSHE HUE ME 7%

15 °C NHIZE (g/cm3) 0,80 ASTM D 7042
40 °C RIKZCHEE (mm¥/s) 5,4 ASTM D 7042
N (°C) >150 DIN EN ISO 2592
A R iR 36 1a DIN EN ISO 2160
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M EREEMM> 30% SintoGrind TC-X 1000 CL
. BASHE iR MNEF5E
e 15 °C R (g/cm3) 0,81 ASTM D 7042
& 40 °C B EIKZLHERE (mm?/s) 9,3 ASTM D 7042
WS (°C) >200 DIN EN 1SO 2592
RSt st I 1a DIN EN 1SO 2160
SintoGrind MP 830
SintoGrind TC-X 1000 SintoGrind TC-X 1500
SintoGrind TC-X 1000 CL
SintoGrind TC-X 1500 BE?K%%Z %HE ‘|)-||J§7‘j_:£
. 23 DAE=Pa )
foolGrind T 1000 15 °C WAYZRE (g/cm?) 0,82 ASTM D 7042
40 °C FAIKECHERE (mm2/s) 15 ASTM D 7042
. N (°C) >200 DIN EN SO 2592
(a2 L st I 1a DIN EN ISO 2160

AT mIEREEMNAIEHH> 30%

e R P T A - B H - MY EHIBUR RS 240095 EEHI - LLAHSS - PMATEE R SintoGrind MP 830

W - BROERHLE 7V REREMERIBEA - L5 - XEEHPRACTMUBATIMIERSE - PCD - CBN ~ &

ERZEHMBEZE - RARSH iR MEFE
15 °C IEE (g/cm3) 0,82 ASTM D 7042
NREEBREMHSSHBRE S - WOLIEFAL T8 - 20°C WRKSURE (mm?s) 8.2 ASTM D 7042
- - . ' W (°C) >150 DIN EN ISO 2592
R 1a DIN EN ISO 2160

ToolGrind TC-X 1000

BEARSH i MEFE

15 °C B IZE (g/cm3) 0,83 ASTM D 7042
40 °C RRIKTLHEE (mm?2/s) 10 ASTM D 7042
W (°C) >150 DIN EN ISO 2592
i) /R TRz 56 T1a DIN EN ISO 2160

SintoGrind TC-X 1000

FAR2H iR MEFHE

15 °C BYHZE (g/cm3) 0,81 ASTM D 7042
40 °C FAOKHEE (mm2/s) 9,8 ASTM D 7042
WA (°C) >200 DIN EN 1SO 2592
ARtk 1a DIN EN 1SO 2160
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SintoGrind HSS-X 650
SintoGrind HSS-X 1400

ToolGrind HSS-X 900
ToolGrind HSS-X 1400

T IIMAHSSAYEE KA

XLEEHRATENER - BAEH - BN ABERESERINIINAEH - EEAHSS - PMAIERN -
AR LE 7 RERAEAERIBIE R - AT XLEEHPAZ T AN SEEM Lim i AR - AN A TR
&%~ PCD - CBN ~ £ RMEMMZERIML -

MRAEBLEHERNMELMN - W ERU TR

ToolGrind HSS-X

KRARSE ToolGrind ToolGrind ME 7%

HSS-X 900 HSS-X 1400
15 °C B E (g/cm3) 0,83 0,88 ASTM D 7042
40 °C BRIKFLHEE (mm/s) 8,8 14,0 ASTM D 7042
W (°C) >150 >150 DIN EN ISO 2592
8t i 30 1a 1a DIN EN ISO 2160

SintoGrind HSS-X 1400

BASHE SintoGrind SintoGrind  MEFAE

HSS-X 650 HSS-X 1400
15 °C R EE (g/cm3) 0,80 0,81 ASTM D 7042
40 °C BFRIKTZUHEE (mm2/s) 6,5 14,0 ASTM D 7042
N (°C) >150 >200 DIN EN 1SO 2592
4l 3 {h i 5 1 E DIN EN 1SO 2160
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lonoGrind
HARSH lonoGrind lonoGrind lonoGrind lonoGrind ME7A3%

105 165 X160
15 °C BSHIZRE (g/cm3) 0,84 0,82 0,82 0,82 ASTM D 7042
V40 °C FIRIKZHEE (mm/s) 7.3 2.6 7.5 6,0 ASTM D 7042
40 °C FHIKTLHEE (mm¥/s) 155 106 >165 160 DIN EN 1SO 2719
ol 3 1 i 5 1b 1b 1b 1b EN ISO 2160
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